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Nelietojiet bojatas vai nolietotas $|itenes un
savienojumus.

Pneimatiskas ierices darbibas laika var vibrét.
Vibracijas, periodiskas kustibas un neérts novie-
tojums var izraisit sapes plaukstas un rokas.
Partrauciet lietot ierici, ja paradas nekomfortabla,
dursto$a vai sapju sajita.

Pirms atsakt darbu ar ierici, konsultéjieties ar
arstu.

Neparnésajiet ierici, turot to aiz §|atenes.

Saglabajiet lldzsvarotu un noteiktu poziciju.
Izmantojot So ierici, nenoliecieties parak talu uz
prieksSu.

Nelietojiet ierici narkotisko vielu, alkohola, zaJu
ietekmé, ka arf tad, ja esat noguris.

@D

IERICES IZMANTOSANA

+ Lai samazinatu savainojumu risku, VIENMER lietojiet
ierici ar pareizi uzstaditu un droSi nostiprinatu sanu rok-
turi. Turiet instrumentu ar abam rokam (katru rokturi ar
savu roku). Lai uzstaditu rokturi, parbidiet spili uz amura
ietvara ka paradits, novietojiet vajadzigaja pozicija un
nostipriniet spiles skrdvi, lai rokturis neslidétu.

« Pirms lietojiet ierici, parbaudiet, vai darba virsmas
tuvuma nav bistami elementi (spragstosas gazes,
uzliesmojosi vai bistami 8kidrumi, nezinamas caurules,
elektriskie kabeli vai izoléti vadi utt.).

« Pirms pies|édziet ierici gaisa padevei, parbaudiet, lai
mélite nebiltu noblokéta darbibas reZiméa un lai neviens
reguléSanas vai montazas riks nebdtu palicis pievienots.
« Parbaudiet, vai ierice tiklam ir pievienota ar atri
atvienojamu savienojumu un vai gaisa padeves slégvarsts
ir tuvuma, lai nobloké&sanas, bojajuma vai jebkada cita
traucgjuma gadijuma nekavéjoties varétu partraukt gaisa
padevi.

* Rokas, brivas apgérba dalas un garus matus turiet
atstatus no ierices rotéjoSajam dalam.

« Pirms ierices iedarbinaSanas parbaudiet, kada pozicija
atrodas rotacijas virziena parslédzéjs.

« levérojiet un neaizmirstiet, ka jebkura motorizéta ierice
var negaiditi sakustéties gan iedarbinaSanas bridi, gan
darbibas laika.

« Parbaudiet, ka virsma, uz kuras tiks stradats, ir labi
nostiprinata.

« Lai sniegtu maksimalo veiktspé&ju, uzmavai uz sienas
vajadzétu bat par vienu izmeéru lielakai neka uzmavai uz
instrumenta. Instrumenta uzmavas izméram nevajadzétu
bt mazakam par piemérotas gaisa padeves §|itenes
izméru.
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Lietojiet aizsargaprikojumu, proti, drosibas

brilles, cimdus, apavus, ka arT aprikojumu, kas

nodro$ina skanas izolaciju.

¥ Esiet modrs, sapratigs un uzmanigs, kamér
lietojiet ierTci.

3
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Pirms jebkada ierices piederuma uzstadisanas,
pievienoSanas vai reguléSanas, ka arf pirms
jebkadas ierices apkopes, vienmér partrauciet
saspiesta gaisa padevi un atvienojiet gaisa
padeves $|dteni.

Lietojiet ierici, neparsniedzot 90 psig (6,2
bar/620 kPa) spiedienu.

« Gaitas/atpakalgaitas svira ir ari regulators ar zemas
jaudas darbibas aizturi. Svirai jabat novietotai vai nu
zemas jaudas darbibas aiztura pozicija, vai pilnas
jaudas gaitas pozicija, vai ar pilnas jaudas atpakalgaitas
pozicija, lai nodrosinatu instrumenta darbibu ar optimalo
paredzéto veiktspéju.

« Instruments ir aprikots ar divpakapju darbibas slédzi.
Slédzis |auj stradat ar mazu atrumu (zemu jaudu), kad
tas ir nospiests Iidz pusei aiztura pozicija. Pilniba nos-
piests slédzis lauj stradat ar pilnu jaudu/atrumu atkariba
no regulatora sviras pozicijas.

« Lai uzstaditu izvéles aréjo sledzi (prieckSmets Nr.

3), atvienojiet gaisa padevi, izspiediet 3 spridtapas
(priek8meti Nr. 4), iznemiet droseles ieliktni (prieckSmets
Nr. 48), uzstadiet aréjo slédzi vajadzigaja pozicija un
ievietojiet atpakal 3 sprudtapas.

« Lai uzstaditu izvéles atbalsta akus (priekSmeti Nr.

34. un Nr. 47), atskravéjiet tikai 2 augséjas skraves
(priek8mets Nr. 50), iznemiet aka ieliktni (prieckSmets Nr.
33), uzstadiet gan priek$€jo, gan aizmuguréjo aki, ciesi
pieskravéjiet atpakal abas skrives I1dz 18-20 Ib/ft (24-27
Nm). Uzklajiet vitném zilu, vidéja stipruma blivéSanas
[1dzekli saskana ar produkta lietoSanas pamacibu.

« Ja ierice noblok€&jas, nekavéjoties atlaidiet méliti un
atvienojiet ierici no saspiesta gaisa padeves tikla.

» Lietojiet FACOM ieteiktos piederumus.

« Ja izmantosiet rezerves detalas, kuras nav izstradajis
FACOM, ierices darbibas droSiba, efektivitate var
samazinaties, ka arT jebkada garantija tiek anuléta.
Remontu drikst veikt tikai kvalificétas un pilnvarotas
personas. Sazinieties ar tuvako FACOM izplatitaju.
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Sis ierices vienmér jalieto kopa ar ellosanas iekartu. Mas iesakam

ELLOSANA

g

izmantot $adu filtru-regulatoru-elloSanas iekartu: FACOM N.582.

Ja saspiesta gaisa padeves tikla netiek izmantota nekada
elloSanas iekarta, ik péc astonam darbibas stundam caur ierices
gaisa padeves savienojumu jaievada 1/2 lidz 1 cm? ellas.

GALVENA CAURULE, KAS IR VISMAZ 3

UZ SASPIESTA GAISA

PADEVES TIKLU.
<
<=

UZ PNEIMATISKO ol
IERICI

SLEGVARSTS

ELLOSANAS IEKARTA

REGULATORS,

SEKUNDARA LINIJA, KAS IR VISMAZ 2
REIZES LIELAKA PAR MASINAS GAISA

PADEVES CAURULI

REGULARI IZTUKSOT

REIZES LIELAKA PAR MASINAS GAISA
PADEVES CAURULI

KOMPRESORS

/

Instrumenta izvéles atbalsta aki paredzéti lietoSanai ar
stabilizatoriem. Nav paredzéti instrumenta cel$anai vai
nostiprinasanai.

lzvéles aréjais sledzis

Modelis Uzgala Sitienu Maksimalais TrokSna limenis Vibracijas limenis
izmérs skaits moments m/s?
@ mucinam | minate Spiediens dB(A) |  JaudadB(A) | Spiediens dB(C)
“ bpm N.m k* k* k* k**
NM.3030F 1" 1000 3390 104,4 115,4 121 3 14,75 1,96
NM.3030LF 1" 1000 3390 105 3 116 120 3 15,6 2,05
Modelis Apgriezienu skaits | Gaisa patérind Darba spiediens Svars |zmeéri U
tuksgaita 1/2” Npr
HiGy FLOW
apgr./min I/min bar kg mm
NM.3030F 5000 238 6,2 8,07 493,2x101,7x97,3 019
3/4~
NM.3030LF 5000 238 6,2 9,07 346,4x101,7x97,3

* k = mérfjuma nenoteiktiba dB

** k = mérjjuma nenoteiktiba m/s?

ENISO 12100:2010
EN ISO 15744:2008
EN ISO 28927-2:2009
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EK ATBILSTIBAS DEKLARACIJA

MES, FACOM S.A.S., 6/8 RUE GUSTAVE EIFFEL - BP 99 - 91 423 MORANGIS CEDEX FRANCE, UZ SAVU ATBILDIBU PAZINOJAM,
KA PRECE NM.3030F & NM.3030LF — FACOM 1” PNEIMATISKA TRIECIENATSLEGA
- ATBILST PASAKUMIEM, KAS PAREDZETI DIREKTIVA 2006/42/EK PAR MASINAM

- ATBILST PASAKUMIEM, KAS PAREDZETI SASKANOTAJA EIROPAS STANDARTA EN ISO 11148-6: 2012

FACOM KVALITATES DALAS VADITAJS

E.MIN

23.01.2015
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LISATUD ON OLULINE OHUTUSTEAVE.
LUGEGE SEE JUHEND ENNE MASINA KASUTAMIST LABI. HOIDKE EDASPIDISEKS KASUTAMISEKS ALLES.
HOIDKE NEED JUHISED HOOLIKALT ALLES. ARGE NEID HAVITAGE.
TOOANDJA PEAB EDASTAMA SELLES JUHENDIS SISALDUVAD ANDMED TOOTAJATELE, KES MASINAT
KASUTAVAD. ALLJARGNEVATE HOIATUSTE EIRAMINE VOIB POHJUSTADA VIGASTUSI.

MASINA KASUTUSELEVOTT

+ LOOKVOTMED ON ETTE NAHTUD AINULT
KEERMEGA KINNITUSDETAILIDE KINNI- JA
LAHTIKEERAMISEKS. TEISTSUGUSE KASUTAMISE
EEST EI VOTA FACOM ENDALE MINGIT VASTUTUST.
SEE MASIN EI OLE MOELDUD KASUTAMISEKS
PLAHVATUSOHTLIKUS KESKKONNAS.

Masina ja selle lisatarvikute kasutamine peab vastama
kaesoleva teabelehe juhistele. Masina kasutamine
muudeks toiminguteks vdib pohjustada inimestele ja
keskkonnale ohtliku olukorra.

* Hoidke lapsed todriistast eemal.

* Selle masina kasutamine, (levaatused ja hooldus
peavad vastama koigi kdeshoitavate / kasitsi juhitavate
pneumomasinate suhtes kohaldatavatele digusaktidele
(kohalikele, maakondlikele, foderaalsetele ja riiklikele).

« Kasutage klambreid v&i muid praktilisi vahendeid t66-
deldava detaili kinnitamiseks ja toetamiseks stabiilsele
alusele. Toodeldava detaili kdega keha vastas hoidmine
on ebastabiilne tddasend ja vdib pdhjustada kontrolli
kaotamist tddriista Ule.

+ Ohutuse, parimate naitajate ja detailide maksimaalselt
pika kasutusea tagamiseks tuleb masin ihendada
surudhuvorku, mille sisendréhk on kuni 6,2 bar (620 kPa),
kasutades selleks voolikut, mille sisediameeter on 3/4”
(19 mm). Toériista taisvdimsusega kasutamiseks on
vajalik todriista piisav 6huvarustus. Kui 8huvarustus ja
6hu maht on piiratud, on paastiku vajutamisel rakenduv
rohk nutavast réhust vaiksem ja tooriista véimsus
vaheneb.

+ Selle kuni 6,2 bar kasutusréhu tletamisel voivad tekkida
ohtlikud olukorrad, naiteks liiga suur kiirus, masinaosade
purunemine, suurem jdumoment véi suurem jéud, mis
voivad purustada masina ja selle tarvikud voi detaili, mille
kallal t60d tehakse.

* See tooriist ei ole isoleeritud elektrilédgi vastu; kokku-
puutel pingestatud juhtmega satuvad katmata metallpin-
nad pinge alla.

« Vltige tooriista kogemata kaivitamist. Veenduge

enne Ohuvarustuse sisselllitamist, et paastik on seatud
valjalulitatud asendisse.

« Kontrollige, et kdik voolikud ja litmikud oleksid digete
modtmetega ja korralikult kinni.
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+ Kasutage alati kuiva, puhast 8hku, millele on lisatud
maardeainet, ning td6tage rohu juures, mis ei lleta

6,2 bar. Tolm, s66vitavad gaasid ja/vdi liigniiskus véivad
pneumomasina mootorit kahjustada.

+ Masinaid ei tohi kunagi méarida kergsiittivate voi
lenduvate vedelikega, néiteks petrooleumi, diislioli voi
bensiiniga.

+ Uhtegi silti ei tohi eemaldada. Vahetage kéik kahjustatud
sildid uute vastu.

+ Soovitatav on voolik (les riputada.

Kui kiirlitmik ihendatakse otse sisselaskeliitmiku

kulge, suurendab see masina kaalu ja vahendab
manddverdamisvoimet.

* Pneumomasin peab olema varustatud kiirlitmikega,
mille abil tuleb masin Ghendada surudhuvérku, et seda
oleks ohu korral hélpsam seisata.

* Masina todea l6ppedes on soovitatav masin lahti vétta,
puhastada masinaosad méaardest ning sorteerida need
materjali jargi, nii et neid saaks uuesti ringlusse votta.

« Todriista tuleb lasta hooldada vastava kvalifikatsioo-
niga remonditehnikul. To0riista hooldamisel kasutage
FACOM-i poolt lubatud identseid varuosi. Kasutage
ainult FACOM-i poolt soovitatud maardeaineid.

+ Arge kasutage seda tooriista kérgemal kui 2 m.

« Elektritooriistadega lihvimisel, saagimisel, teritamisel,
puurimisel ja muudel ehitustdddel tekkiv teatud tolm
sisaldab kemikaale, mille kohta on teada, et nad p&hjus-
tavad vahktobe, stinnidefekte ja muid reproduktiivka-
hjustusi.

Méned naited nendest kemikaalidest:

- pliipdhistes varvides sisalduv plii,

- kristalliline rani tellistest ja tsemendist ning muudest
mudritoodetest ja

- keemiliselt toodeldud puidust périt arseen ja kroom.
Teie oht seoses nende ainete mdjutusega on erinev
soltuvalt seda tllipi todde tegemise sagedusest.
Vahendamaks nende kemikaalidega kokkupuutumise
ohtu téétage hasti ventileeritud kohas ja kasutage
heakskiidetud ohutusvarustust, naiteks tolmumaske, mis
on spetsiaalselt valja totatud mikroskoopiliste osakeste
valkafiltreerimiseks.

+ Arge kasutage téoriista, kui seda ei saa paastiklilitist
sisse voi valja lllitada.

4/30/2015 1:30:09 PM
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nenud seisukorraga voolikuid ega litmikke.

Pneumomasinad véivad kasutamise ajal
vibreerida. Vibratsioon, korduvad ligutused ja
ebamugav asend vdivad pdhjustada katevalu.
Kui tunnete end ebamugavalt, teil pistab voi
valutab, I16petage masina kasutamine.

poole.
Arge transportige masinat voolikutpidi.

Pisige tasakaalustatud ja kindlas asendis.
Arge kummarduge masina kasutamise ajal liiga
kaugele ette.

Arge kasutage masinat uimastite, alkoholi véi
ravimite m&ju all vdi véasinuna.

r @O

MASINA KASUTAMINE

« Vigastusohu valtimiseks kasutage t66riista ALATI nii, et
kulgkaepide on nduetekohaselt paigaldatud ja tugevasti
kinnitatud. Hoidke tddriistast kinni kahe kéega (liks

kasi Uhel ja teine kasi teisel kaepidemel). K&epideme
paigaldamiseks libistage klamber joonisel ndidatud viisil
vasara korpusele, paigutage vajalikku asendisse ja
pingutage kinnituskruvi kinni nii, et kaepide ei libise.

* Enne masina kasutamist kontrollige, et ei esineks
ohtlikke vastasmdjusid vahetu keskkonnaga
(plahvatusohtlikud gaasid, kergsuttivad véi ohtlikud
vedelikud, tundmatu kanalisatsioon, elektrikaablid voi
-juntmed vms).

* Enne masina iihendamist 6hutoitega kontrollige, et
Uikski takistus ei hoiaks paastikut tddasendis ja et tkski
reguleerimis- ega paigaldusvahend ei oleks masinale
ununenud.

« Kontrollige, et masin oleks Gihendatud kiirliitmikuga ning
et 6hu sulgeventiil oleks laheduses, et ummistumise,
purunemise voi muu vahejuhtumi korral saaks 6huvoolu
kohe katkestada.

* Hoidke kaed, avarad riided ja pikad juuksed masina
pOdrlevast osast eemal.

+ Kontrollige enne masina t66lepanekut poérlemissuuna
IGliti asendit.

* Arvestage ning arge unustage, et kdik mootoriga
masinad voivad kaivitamise ja kasutamise ajal
ootamatult jdnksatada.

+ Kontrollige, et koost vdi sdlm, mille kallal te tdotate,
oleks korralikult fikseeritud.

» Maksimaalse joudluse tagamiseks peab seinal kasu-
tatav liitmik olema tédriistal kasutatavast litmikust ihe
suurusnumbri vorra suurem. Todriista suletud liitmik ei
tohi olla vaiksem dhuvarustusvooliku digest suurusest.
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; Arge kasutage kahjustatud, rebenenud véi halve-

Enne, kui kasutate masinat uuesti, péérduge arsti

@ Kasutage kaitsevahendeid, nagu kaitseprille,

~ -kindaid ja -jalatseid ning korvakaitsmeid.
\ Olge masina kasutamise ajal ergas: taie otsus-
~ tusvdime juures ja tahelepanelik.

Enne masina kiilge tarvikute paigaldamist,
nende eemaldamist vdi kohendamist v6i masinal
mis tahes hooldustodde tegemist katkestage
alati surubhutoide ja votke toitevoolik lahti.

Kasutage todriista maksimaalselt réhul 6,2 bar
/620 kPa.

« Edasi-/tagasisuunas pddrlemise hoob toimib ka
vaikese voimsuse fikseerimise asendina. Hoob peab
olema seatud kas aeglase edasisuunas podrlemise
fikseeritud asendisse, kiire edasi- vdi kiire tagasisuunas
pbdorlemise asendisse, et tagada tdoriista tddtamine
ettenahtud optimaalse véimsusega.

« Tooriist on varustatud kaheastmelise paastikllitiga.
Paastikllliti voimaldab tddriista kasutada aeglase kiiruse
(véikese voimsuse) reziimis, kui luliti on vajutatud
poolenisti alla fikseeritud asendisse. Taielikult allavaju-
tatud paastikluliti véimaldab séltuvalt regulaatorihoova
asendist tooriista kasutada taisvoimsusel/-kiirusel.

« Lisavarustuseks oleva vélimise paastikluliti (toode nr 3)
paigaldamiseks katkestage tdoriista Shuvarustus, suruge
vélja 3 tlubeltihvti (tooted nr 4), eemaldage drosselsi-
setukk (toode nr 48), paigaldage valimine paéastikluliti
oma kohale ja paigaldage 3 tltbeltihvti tagasi.

« Lisavarustuseks olevate kahe tugiriputi (toodete nr

34, 47) paigaldamiseks eemaldage ainult 2 tlemist

kruvi (toode nr 50), eemaldage riputi sisetikk (toode nr
33), paigaldage sisemine ja valimine riputi, paigaldage
mdlemad kruvid tugevasti tagasi momendiga 24-27 Nm.
Kandke toote keermetele sinist keskmise tugevusega
keermeliimi.

* Blokeerumise korral vabastage kohe paastik ja
Uhendage masin suruhuvdrgu kiljest lahti.

+ Kasutage FACOMi soovitatud tarvikuid.

* Muude kui FACOMIi originaalvaruosade kasutamine
voib pdhjustada ohtu, halvendada masina té6naitajaid ja
tlhistada igasuguse garantii.

Remonditéid tohivad teha ainult vastava loa ja
kvalifikatsiooniga remontijad. P66rduge FACOMi lahima
edasimudja poole.

4/30/2015 1:30:36 PM
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Kasutage nende masinatega alati lubrikaatorit. Soovitame kasutada

jargmist filter-regulaator-lubrikaatorit: FACOM N.582.

Kui surudhuvorguga ei kasutata lubrikaatorit, laske sinna iga
kaheksa kasutustunni tagant masina iga sissevétuliitmiku kohta
1/2-1 cm?® méaaret.

PEATORUSTIKU MOOTMED ON VAHEMALT
KOLMEKORDSED MASINA OHU SISSELAS-

SURUOHU-

PNEUMOMA-
SINA SUUNAS

o
0L>
AVARIISULGEVENTIIL

LUBRIKAATOR

REGULAATOR,

SEKUNDAARLIINI MOOTMED ON

VAHEMALT KAHEKORDSED MASINA
OHU SISSELASKEKOHA MOOTMED

LASTA REGULAARSEL

TUHJAKS

KEKOHA MOOTMED

VORGY I—.: 8
SUUNAS

/

Lisavarustuseks olevad tddriista tugiriputid koos tasakaa-
lustitega kasutamiseks. Riputid ei ole ette nahtud tooriista
tdstmiseks ega kinnitamiseks.

Lisavarustuseks olev valine paastikluliti.

Mudel Otsak Looke Suurim Miratase Vibrat
minutis joumoment sioonitase
Surve dB(A) Vaimsus dB(A) Surve dB(C) mis?
bpm N.m k* k* k* k**
NM.3030F 1" 1000 3390 104,4 3 115,4 3 121 3 14,75 1,96
NM.3030LF 1" 1000 3390 105 3 116 3 120 3 15,6 | 2,05
Mudel Kiirus tihikaigul Ohukulu Kasutusrohk Mass Ma6tmed U
1/2” Npr
HiGy Flow
ot/min I/min bar kg mm §
NM.3030F 5000 238 6,2 8,07 493,2x101,7x97,3 019
3/4~
NM.3030LF 5000 238 6,2 9,07 346,4x101,7x97,3

* k = mddtemaaramatus dB-des ** k = mdétemadramatus m/s?

- VASTAB MASINADIREKTIIVI 2006/42/EU

ENISO 12100:2010
EN ISO 15744:2008
EN ISO 28927-2:2009

(€

VASTAVUSDEKLARATSIOON
MEIE, FACOM S.A.S., 6/8 RUE GUSTAVE EIFFEL - BP 99 — 91423 MORANGIS CEDEX, PRANTSUSMAA, DEKLAREERIME OMAL
VASTUTUSEL, ET TOODE NM.3030F & NM.3030LF - FACOMI 1-TOLLINE PNEUMAATILINE LOOKVOTI

- SATETELE JA UHTLUSTATUD EUROOPA STANDARDILE EN ISO 11148-6: 2012

—
T EMN

23.01.2015
FACOMI KVALITEEDIJUHT

/
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DANEE NPUBEOEHA BAXXHAS UHOOPMALINA MO BE3ONACHOCTH.

MPOYTUTE AAHHOE PYKOBOACTBO NEPE[ UCMOJIb3OBAHUEM YCTAHOBKW. COXPAHUTDL AN NOCNEQYIOLWEO
MCMONb30BAHWUA.COXPAHAWNTE AAHHBIE MHCTPYKLIMW. HE YHUUTOXAWTE UX. PABOTOLATENb OBA3AH
NPEAOCTABWUTbL MEPCOHATY, BbIMOMHAIOLEMY ONEPALIMUA HA AHHOW YCTAHOBKE, NMOJHYIO UH®OPMALIUIO,
COMEPXALLYIOCA B JAHHOM PYKOBOJCTBE. HECOBIOAEHWUE CNELYIOLWMX NMPEQYNPEXOEHUA MOXET CTATb
NPUYNHON TPABMUPOBAHMUS.

BBO[O YCTAHOBKW B SKCMITYATALIUIO

* YOAPHBIE KNKOYW NPEAHA3HAYEHbBI MICKIMKOYUTENBHO
ONA 3ATAKKN U OCNABNEHNA 3ATAXKW HAPE3HbBIX
KPEMEXHbIX 3NEMEHTOB. FACOM HE HECET HUKAKOW
OTBETCTBEHHOCTW B CNTYYAE NCMNONb30BAHWNA HE MO
HA3HAYEHWIO. JAHHAA YCTAHOBKA HE NOAXOAOUT ANA
PABOTbI BO B3PbIBOOIMACHbIX CPE[AX.

Mcnonb3oBaHue [aHHOW YCTaHOBKM W NPUHAANEXHOCTEN
[OMKHO CTPOro COOTBETCTBOBATb MHCTPYKLIMSIM AaHHOMO
pykoBoacTBa. /icnonb3oBaHue faHHO YCTaHOBKM He No
Ha3HaYEHNI0 MOXET CTaTb NPUYMHOA BO3HUKHOBEHWS OMaCHOM
[ANS NepcoHana v oKpyKatoLLen cpeabl CUTyaLum.

* XpaHuTb B HEAOCTYNHOM Ans feTe MecTe.

* 3Kcnnyataumsi, npoBepka 1 06cnykuBaHne AaHHON YCTaHOBKN
[OMKHbI COOTBETCTBOBATb BCEM HOPMATUBaM (MECTHbIM,
[fenapTaMeHTCKUM, (efepanbHbIM U HaLMOHANbHbBIM),
NPYMEHUMBIM K MHEBMAaTUYECKAM MaLLMHAM C PYYHbIM
YNpaBreHNsIM.

* Vicnonb3yiiTe TUCKM UnKM ApYroil NOAXOAALLMIA crnocob
3axuma, Ytobbl 0becneunTsb drkcaumo paboyero n3nenus Ha
YCTOWYMBOW NOBEPXHOCTU. ECnn yaepxusaTb nagenve pykamu
WM HanpoTuB Tena, TO OHO ByAEeT HEYCTOMYMBBIM, YTO MOXET
NPVUBECTM K NOTEPE KOHTPONS.

* [ins obecneyeHuns 6e3onacHoCTH, ONTUManbHbIX paboumnx
XapaKTepUCTUK M MakcUMarnbHOro cpoka cryxbbl aeTanei
[aHHyto yCTaHOBKY HEOBXOAMMO NOAKIYaTH C CUCTEME Nofgayn
CXaToro Bo3ayxa ¢ MakcuMarnbHbIM BXOAHbIM JaBneHnem 6,2
6ap (620 kMMa) ¢ NOMOLLbHO LNaHra ¢ BHYTPEHHUM AMAMETPOM
3/4” (19 mm). Heo6xoaumo obecneunTb AOCTaTouHbIN 06beM
NPUTOYHOTO BO3AYXa AMsi MONHOW MOLHOCTU. OrpaHnyeHuns
nocTynnexus u obbema Bo3dyxa MOXeT Bbl3BaTb NageHue
[aBreHns Bo3dyxa Npy HaxaTum Ha Kypok, U B pesynbrate
noTepe MOLLHOCTH.

* MpeBblLLEHWE YKa3aHHOMO MakcumarbHoro paboyero
[naBneHns B 6,2 6ap MOXET CTaTb NPUYMHOIA BO3HUKHOBEHUS
TaK1X ONaCcHbIX CUTYaLMiA, Kak Ype3mMepHasi CKOPOCTb, U3MOM
3rIEMEHTOB, MOBbILLEHHbIE MOMEHT W CUMa, 4TO MOXET
NPUBECTM K NOBPEXAEHNIO YCTAHOBKM N COOTBETCTBYHOLLMX
NpUHaanexHocTel unu obpabatbiBaeMon feTany.

* [laHHble UHCTPYMEHT HE 3aLLMLLEH OT NOPaXeHus!
3MEKTPUYECKUM TOKOM, B CMy4ae KOHTaKTa C TOKOHECYLLUM
NPOBOAIOM 3EKTPU3YHOTCS MeTannnyeckme YacTu.

* 3BeraitTe cryyaiiHbix nyckoB. Y6eamTech, 4To CrycKOBOWA
KYPOK HaxoAMTCs B MOMOXEHWM BbIKIIOYEHUs! nepeq
NOAKITIOYEHNEM K CUCTEME MOAAYM BO3ayXa.

* Y6eauTbCs, YTO BCE LMAHM 1 COEAMHUTENN NPaBUIbHO
nogobpaHbl Mo pa3Mepy U TIWATENbHO 3aTsHYTb.

* O6s13aTENbHO MCMOMbL30BaTh CYXOil YACTbIN BO3AYX C
cofepaHneM cMasku ¢ MakcumarbHbIM AaBneHvem 6,2 6ap.
[MbINb, KOPPO3MOHHBIE a3kl U/ Ype3MepHast BIaXHOCTb MOryT
NoBPeAUTb ABUraTeNb MHEBMATUYECKON YCTaHOBKY.
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* 3anpeLLeHo cMa3blBaTb YCTAHOBKY NETKOBOCMNAMEHSIOLMMUCS
UMW NETYYUMI XKUAKOCTSMM (KEPOCMHOM, ra3onnem unu
6eH3NHOM).

* 3anpeLLeHo ygansTb aTUKETKy. 3amMeHsITb nobble
NOBPEXAEHHbIE STUKETKM.

* PekomeHayeTcsi MCnonb3oBaHUe NOABECHOTO LUMaHra.
BbICTpOpa3beMHbIii COeAUHUTENb, MOAKIIOYaEMbI
HEenocpeacTBEHHO K BO3AyX03abOPHWKY, yBENUYMBAET BEC
YCTaHOBKM W, CriefoBaTenbHO, CHUKAET ee MaHEBPEHHOCTb.

* [HeBMaTNyeckast ycTaHOBKa JOMkHa ObITb OCHaLLEHa W
NOAKIIOYEeHa K CUCTEME MOAAYM CKAToro Bo3ayxa C MOMOLLbIO
ObiCTpOpasbeMHbIX coeguHuTenet ans obecneyeHuns BeicTporo
0CTaHOBa B CMyyae OnacHOCTY.

* B koHLe cpoka cnyx6bl pekoMeHayeTcs BbINMOMHATL pa3bopky
YCTaHOBKM, YAANuUTb CMa3aky C AeTanen v paccopTupoBaTth UX No
TNam Matepuanom Ans ux nepepaboTku.

* MpoBoauTb 06CnyXBaHNe UHCTPYMEHTA pa3peLlaeTcs
TONbKO KBanMULMPOBaHHOMY NepcoHany no peMoHTy. Mpu
PEMOHTE MConb3yiTe TOMNbKO opuriHanbHble 3anyactu FACOM.
Mcnonbayiite cMa3ouHble MaTepuankl, peKoMeHayeMble
FACOM.

+ 3anpelLlaeTcs UCNONb30BaTh AaHHbIA MHCTPYMEHT Ha BbICOTE
6onee 2 m.

+ Bo Bpems pabot no wnugoBaHuto, MUNEHMIo, CBEpeHus

1 Opyrvx cTpouTenbHbIX pabotax o6pasyeTcs HekoTopoe
KOMUYECTBO MbINW U XUMUYECKNX BELLECTB, BbI3bIBAOLLMX pakK,
BPOXAEHHble AedeKTbl UMK Apyrvie HapyLLIeHUs penpoayKTUBHON
yHKUMK.

* HekoTopble NpuMepbl 3TUX XMMWUYECKIX BELLECTB:

- CBMHEL, OT CBUHLIOBbIX KPACOK,

- KPUCTaNIUYECKUIn KpeMHE3eM OT KMpnnya 1 LLeMeHTa 1 Apyrux
NpOAYKTOB Knaaku 1

- MbILLBSIK 11 XPOM OT XUMUYecku obpaboTaHHON APEBECHHBI.

* YpoBeHb pucka OT BO3AENCTBUS AaHHbIX BELLECTB 3aBUCUT

OT TOrO, KaK YacTo Bbl NPOBOAWTE AAHHbIA TUM paboTbl.

YT106bl YMEHBLINTL BO3AECTBME TUX XMMUYECKUX BELLECTB:
npoBoauTe paboTbl B XOPOLLO NMPOBETPUBAEMOM MOMELLEHWM,

C MCMONb30BaHEM COOTBETCTBYHIOLLMX CpeacTB Ge3onacHocTy,
Hanpumep, pecnupaTtopsbl, KOTOpbIE CneumanbHO NpeaHasHauYeHb!
Ans ounbTpaLmm MUKPOCKOMMYECKUX YacTuL,.

+ 3anpelLLaeTcs UCNONb30BaTh UHCTPYMEHT, €CIU CYCKOBOW
MexaHW3M He BKITI0YaeT UK He OTKII0YaeT UHCTPYMEHT.
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3anpeLyeHo 1cnonb3oBaTb NOBPEXAEHHbIE, U3HOLIEHHbIE
TN paspyLUeHHbIe LWNaHr U COeANHUTENN.

oy

MHeBMaTH4eCKie YCTaHOBKYM MOTYT BUGPMPOBATL BO BpEMS
aKkennyarawym.

Bubpauwm, onHoobpasHble [BWKEHNS Uk HeyaobHbIe
NOMNOXEHMS MOryT Bbi3BaTb Gonesble OLLyLIEHMs B obnacTi
KUCTEN U pyK.

MpekpaTuTb NCMONb30BAHIE YCTAHOBKM NP BO3HIUKHOBEHIM
OLLYLLIeHNIA AUCKOMApOpTa, MoKanblBaHus unu Gonu.
TpOKOHCYNBTMPOBATLCA B BPA4oM nepes AanbHedwnm
1CMOMb30BaHNEM YCTaHOBKM.

3anpeLyeHo nepemelLatb YCTaHOBKY C MOMOLLbIO LLNaHra.

CoxpaHsiTb y30GHOe YCTOMYMBOE NONoXeHHe. He
HaKNOHSATLCS CAMLLKOM CUMbHO BNIEpeZ NPy CoNb30BaHM
[iaHHO YCTaHOBKY.

3anpelLLeHo 1CMoNb30BaTb YCTaHOBKY, HAXOASACH B
COCTOSIHUM HAPKOTUYECKOTO Wi ANKOTOMBHOTO OMbSIHEHMS,
riocre Npvema nexapcTBeHHbIX MPEnapartos Ui B cry4ae
ycTanocTv.

- @D

QKCMNYATALUA YCTAHOBKU

® YT00bI M36exath nonyyeHns TpaBm, 6okoBas pyyka

npy Ucnonb3oBaHuM nHcTpymeHTa BCEMIA ponxHa

6bITb NPaBUIBLHO YCTAHOBMEHA W HAAEXHO 3aKpenneHa.
YaepxuBaiTe UHCTPYMEHT 06euMU pykamu (3a Kaxayto
pyKosATKY). UTOGbI YCTAHOBUTL PYKOSTKY, CABUHLTE XOMYT
Ha KOpryc MOMoTKa, Kak NokasaHo Ha PUCYHKe, IO HYXHOro
NONOXEHWNS, N 3aTAHUTE 3aXUMHON BUHT Tak, 4TOObI
pyKosiTKa He ABUranachb.

* [epep aKcnnyataumeil yCTaHOBKM yOeanTLCS B OTCYTCTBUN
0MacHOro B3aMMOAENCTBUS CO CMEXHBIMW Cpeaamm
(B3pbIBOOMACHBIMU Fra3amMu, NEerkoBOCMIaMEeHSIOLLMMUCS UMK
0MNacHbLIMU XXMAKOCTSIMU, HEW3BECTHON KaHaNM3aLMOHHON
CHCTEMOW, 3NEeKTPOM3oNALMEN UK anekTpokabensamu n
np.).

e [Nepep NOAKMIOYEHNEM YCTAHOBKM K CUCTEME NMOABOAA
Bo3ayxa ybeauTbes, 4to cobayka He 3abrnokupoBaHa

B NONOXEHWM 3anycka KakuM-nmbo NoCTOPOHHUM
NPeaMeToM 1 YTO HU OAWH U3 MHCTPYMEHTOB ANS
BbINOMHEHWE PETYNUPOBKMA UMW MOHTaXa He OCTaBMneH B
COOTBETCTBYHLLEM MOMNOXEHUU.

® Y6eauTbCs, 4TO YCTAHOBKA NOAKITIOYEHA K cucTeme
BbICTPOPa3bEMHbIM COEAMHUTENEM, a KnanaH nepekpbITUS
BO3JyXa pacrnofioXeH Nobnnu3ocTu Ans HEMELNEHHOTo
nepekpbITUS BO3ayXxa B Cryyae 6rokMpoBKu, usnoma unm
[Ipyroro npomcLLIECTBUS.

® He npubnumxatb pyku, cBOBOAHbIE Kpasi OAeXabl U
[TIMHHbIE BOMOCHI K MOABWXHON CTOPOHE YCTAaHOBKM.

® [poBepUTb MOMNOXKEHNE CUCTEMbI IHBEPCUOHHOM CUCTEMBI
nepez 3anyckoM YCTaHOBKM.

® [/ImeTb B BUAY W He 3abbiBaTb, YTO Nobasi npuBoaHas
yCTaHOBKa YyBCTBUTENbHA K PE3KNM ABWKEHNSIM BO BPEMS!
3anycka u aKcnyataumuy.

® YBeanTbCs, YTO KOHCTPYKLMS, Ha KOTOPOIA BbINONHAETCS
pabota, HagexHo 3aduKkeupoBaHa.

¢ [Ins oBecneyenns MakcmanbHON Npon3BoOANTENBHOCTH,
NepexofHVK Ha CTeHe AOMmKeH ObiTb Ha OAUH pa3mep
Gonblue, YeM Yy COEANHUTENS HA MHCTPYMeEHTE. MepexoaHnK
Brvke K IHCTPYMEHTY [OMmkHa OblTb He MeHbLLE, YeM
pasmepa LunaHra nogayu Bosayxa.

OpraHoB cnyxa.

Bo BpeMA UCNONb30BaHWA YCTaHOBKN HE TEPATb
6Ll,VITeJ'IbHOCTb, CNeauThb 3a XOpoLUMM CaMmo4yBCTBUEM U
KOHLleHTpaLlMEI;I BHUMaHuA.

@@ Vicnonb3oBatb Takue CpeAcTBa 3alluThl, Kak 04KK,
2 nep4arku, 3aluTHaa 06be, a TaKke cpecTsa 3alluThbl

0Bs3aTenbHO OTKMIOYaTh CUCTEMY MOAAYM CKATOTO
BO37yXa W COOTBETCTBYHOLLMAN LUMAHT NEPe MOHTaXOM,
[ZIEMOHTa)XOM MM PErynnpOBKON NioGbIX MPUHaANEXHOCTEN
Ha yCTaHOBKe, a Takxke Nepes BbINONHEHNEM NMoGbIX
onepauuit no 0benyxuBaHuio.

Vcnonb3oBatb npu AaBnernn Makcumym 90 yHT/KB. Ao
1306. (6,2 6ap / 620 kla).

* Priyar nepekntoyeHns Bnepen/Hasap Takke asnsetcs
Perynsatopom ¢ oUKCMPOBAHHbLIM MOMOXEHNEM Manow
MOLLHOCTW. Pbiyar gomkeH 6biTb YCTaHOBNEH B OQHO M3 TPEX
NONOXeHWN: (hUKCMPOBAHHOE MOMOXEHUE Bnepes Ha Mano
MOLLHOCTW, BMeper Ha NOMHOM MOLLHOCTY MM B MONOXeHne
Ha3a/ Ha NOJTHON MOLLIHOCTK, YTOBLI 06ecneYnTs
ONTUMarbHYI0 NPOU3BOAUTENBHOCTb MHCTPYMEHTA.

® /IHCTPYMEHT OCHalLLieH [BYXCTYNeHYaTbiM CrycKOBbIM
MexaHu3moM. Tpurrep no3sonsieT pabotaTb ¢ HU3KOI
CKOPOCTbIO (Ha Marnown MoLLHOCTH) paboTel, ecnu ero
YCTaHOBUTb B MOMNOXEHUE Ha NOMOBUHY PUKCUPOBAHHOMO
nonoxeHuns. MonHOCTbIO HaxaTblit Kypok No3BonseT
paboTaTb Ha MOMHO MOLLHOCTI/CKOPOCTH, B 3aBUCUMOCTY
OT MOMOXEHUs pblyara.

® YT06bl YCTAHOBUTb JOMOMHUTENbBHBIA BHELLHUIA

CcnyckoBoii MexaHu3m (no3. Ne 3) oTkntouunte nogavy
BO3/yXa, BbiAaBNTe 3 yCTaHOBOUHbIX WTUdTA (M03. Ne 4),
CHUMUTE ApOCCenbHyIo 3acnoHky (no3. Ne48), BctaBbTe
BHELLHWI1 TPUTEP B MOMOXEHWE W ycTaHoBUTe 0BpaTHo 3
YCTaHOBOYHbIX LUTUTA.

® YT0bbl YCTAHOBUTL JONONHUTENbHbIE NOAAEPXMBAIOLLME
pykosiTku (no3. Ne34, 47), oTKpyTUTE TONMBKO 2 BEPXHUX
BuHTa (no3. Ne50), cHumMKTe BCTaBKy pykoaTku (mo3. Ne33),
YCTaHOBWTE 3aHI0K0 1 NEPEHION PYKOSTKN, 3aKpyTUTE 1
3aTsHMTE 06paTHO 06a BUHTa ¢ ycunvem o 18-20 dyHToB
Ha kB. byT (24-27 Hm). HaHecuTe CUHIOK KOHTPOBOYHYIO
CMa3Ky cpefiHeli CTeneHn Ha pe3bby MHCTpyMeHTa.

® B cnyyae Gnok1poBKM HEMeANeHHO OTNyCTUTL cobayky 1
OTKIIOYUTb YCTAHOBKY OT CUCTEMbI MOAAYN CXATOro BO3AyXa.
® /lcnonb3oBaTtb pekoMeHaoBaHHble FACOM
NpUHAANEXHOCTU.

® [/lcnonb3oBaHye 3anacHbix AeTanen, OTINYHbIX OT
opurnHansHbix Aetaneit FACOM, MoxeT ctaTb Npu4nHON
HapyLUeHUs ycrnoBui 6e30nacHOCTH, CHKEHUS paboumnx
XapakTepuUCTUK YCTaHOBKM 1 OTMEHbI rapaHTuu.

Bce peMoHTHble paboThbl AOIMKHbI BbINOMHATHCS
UCKIMIOYNTENBHO KBANUMULMPOBAHHLIMU 1
aBTOPW3VPOBAHHBIMU CNIELMANNCTaMM MO PEMOHTY.
Cesxutech ¢ bnvxaiimm auctpubsiotopom FACOM.
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BBOO YCTAHOBKW B SKCIJTYATALIUIO

CMA3KA

[Inst faHHbIX YCTAHOBOK MCMONb30BaHIE CMA304HOTO YCTPOICTBA SBNAETCS

0bsi3aenbHbIM. PekoMeHayem vcnonb3osaTb CreayHLLyit duneTp-perynsTop-

cMma3oyHoe yetpoiicteo: FACOM N.582.

Ecnm cma3ouHoe YCTPOicTBO ANt CUCTEMbI NTOa4M CXaToro BO3ayXa He
UCMIONb3YETCS, TO Yepes kaxable 8 4acoB paboTbl HEOBXOMUMO BbINOMHSTH BMPBICK

0T 1/2 10 1 cM° Macria B BO3nyX03aBOpHYIK YCTAHOBKM.

K CUCTEME NOAA4M
CXKATOrO BO3AYXA

PA3BMEP OCHOBHOIO
MPEBbLIWAET PASBMEP

TPYBOMPOBOAA
CUCTEMbI

BMYCKA BO3YXA YCTAHOBKW HE

MEHEE, YEM B 3 PA3A

K NHEBMATUUECKOM 01
YCTAHOBKE

KIAMAH ABAPUIHOTO.
OCTAHOBA

CMA304YHOE
YCTPOWCTBO
PETYNATOP

PA3MEP BCMOMOTATENBHOW NIUHWN
MPEBLIWAET PASMEP CUCTEMbI BMYCKA
BO3[YXA YCTAHOBKW HE MEHEE, YEM B

2PASA PEMVIAPHO BOIMONHATL
CTPABIVBAHME

/

nOﬂOﬂHMTeﬂbele nogaepxuearoLLie pyKosaTku
WHCTPYMEeHTa Ucnonb3yrTca Ans yCTOVIHVIBOCTI/I, a
He Ansa Toro, YTOObI noaHnMaThb NN 3akpennaTb
WHCTPYMEHT.

5
A ,

[loNoNHUTENbHBI BHELLHWIA CMYCKOBO
Tpurrep

J

Mopnenb Kntou Ynapos B MakcumanbHbIi YpoBeHb Lwyma YpoBeHb BUOpaLmM
MUHYTY MOMEHT mic?
[Naenenve ab(A) | MownHoctb A6(A) | [Jaenenue ab(C)
bpm N_m k* k* k* k**
NM.3030F 1" 1000 3390 104,4 3 115,4 3 121 3 14,75 | 1,96
NM.3030LF 1" 1000 3390 105 3 116 3 120 3 15,6 2,05
Mogenb CkopocTb Pacxog Bo3nyxa Paboyee Bec Pa3mepbl 1/2 U
XOMOCTOro X0 [aBnexe HIGH fy gcf
06./MUH. IMUH. 6ap Kr MM
NM.3030F 5000 238 6,2 8,07 493,2x101,7x97,3 : 3%,9’11111.
NM.3030LF 5000 238 6,2 9,07 346,4x101,7x97,3

*k = norpeLuHocTb U3mepeHus B Ab

** K = norpeLLHoCTb 3MepeHns B mic?

-

EN1S0 12100:2010
EN IS0 15744:2008
EN1SO 28927-2:2009

(€

REKNAPALIUA COOTBETCTBUA

Mbl, KOMMAHIS FACOM S.A.S., 6/8 RUE GUSTAVE EIFFEL - BP 99 - 91 423 MORANGIS CEDEX, ®PAHLIVIS, C MONHOW OTBETCTBEHHOCTBIO
3ASIBNIAEM, UTO W3LENWE NM.3030F & NM.3030LF - KMKOY YAPHbI/ THEBMATUYECKWIA 1” MAPKM FACOM

- COOTBETCTBYET MOMOXEHNAM OUPEKTUBbI «O MALUMHHOM OBOPYAOBAHWM» 2006/42/CE

- W COOTBETCTBYET NONOXEHAM FAPMOH3VIPOBAHHOTO EBPOMEVICKOIO CTAHTIAPTA EN ISO 11148-6: 2012

23.01.2015
PYKOBOOWTEb CNYXBbl KOHTPONA
KAYECTBA KOMMAHW/ FACOM ~/
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ITEM PART DESCRIPTION QTy ITEM PART DESCRIPTION aTy
NUMBER NUMBER
1 | 30H100075 | THROTTLE HANDLE 1 52 |30v201098 | COLLAR CLAMP 2
2 |30v201084 [ INSIDE TRIGGER 1 53 | 31R100003 | SCREW 2
3 |30v201085 | OUTSIDE TRIGGER (Option) 1 55 |30Y201099 | RUBBER BOOT RING 1
4 [30m200200 |[PIN 3 50e | 30R200138 | GREASE FITTING 1
5 | 31R200188 | BUSHING 1 30M100145 | TUNE UP KIT (incl. following)
6 |30Y201087 [ VALVE STEM 1 9 | 30R200410 | O-RING 1
@ 7 | 30v201088 [ THROTTLE VALVE SET 1 10 |31R200199 | SPRING 1 @
8 |30Y201089 | THROTTLE VALVE 1 11 | 31R200080 | O-RING 1
12 [ 30v200061 [ AIRINLET 1 15 | 30R200412 | O-RING 1
13 [ 31R200181 | SCREW (M6-M12) 1 17 | 30R200413 | O-RING 1
14 30Y201092 REVERSE KNOB 1 18 30R200414 SPRING 1
15 | 31R200165 | O-RING (S-40) 1 19 [ 30R200415 [PIN 1
16 | 30Y201093 | REVERSE VALVE 1 20 |[30G200158 | BACKHEAD GASKET 1
22 [30M200140 | REAR PLATE ASSEMBLY 1 21e | 30R200416 | BALL BEARING 1
incl. 21
{ ) 26 |30M200143 | ROTOR BLADE 6
23 | 30R200417 | SPRING PIN 1
29 |[31R200144 [ BALL BEARING 1
24 | 30M200141 | CYLINDER 1
42 [31R200192 [ o-RING 1
25 |3om200142 | ROTOR 1
43 [31R200193 | SOCKET RETAINER 1
27 | 30R200418 | SPRING PIN 1
56 | 30R200422 | OIL SEAL 1
28 |30M200144 | FRONT END PLATE 1
30D100069 | ANVIL ASSEMBLY -6”EXT
30 |30M200147 | MOTOR HOUSING 1
40 6” Extended Anvil
31 | 30R200420 | O-RING 1
42 [31R200192 [ O-RING - 17 sqdr 1
32 |[30H200462 | MOTOR COVER 1
43 [31R200193 | SOCKET RETAINER - 1sq dr 1
33 |30Y201094 | INSERT - HANGER 1
30D100070 | ANVIL ASSEMBLY FLUSH
34 [30Y201095 | FRONT HANGER (Option) 1
41 FLUSH STANDARD ANVIL 1
35 | 30G200159 | GASKET 1 42 | 31R200192 O-RING - 1” sq dr 1
36 |31R200149 | WASHER 1 43 | 31R200193 | SOCKET RETAINER - 1sq dr 1
wae [Soveorosr [BUSHNG 7 30D100071 IMPACT ASSEMBLY-6"EXT
37 |3oD200189 | HAMMER PIN 2
45e [ 31R200196 | HELI-COIL 4 38 | 30D200190 | HAMMER FRAME 1
46 | 30H100072 | HAMMER CASE ASSEMBLY 1 39 | 30D200191 HAMMER 2
(incl. 44, 45, 56, 59) 30D100069 | ANVIL ASSEMBLY -6”EXT
47 | 80Y201096 | REAR HANGER (Option) ! 30D100072 | IMPACT ASSEMBLY -FLUSH
48 |[30v201097 | THROTTLE INSERT 1 37 | 300200189 | HAMMER PIN 2
20 | 31m200148 | wASHER 2 38 |30D200190 | HAMMER FRAME 1
39 | 30D200191 HAMMER 2
50 |30R200421 | SCREW 4
30D100070 | ANVIL ASSEMBLY FLUSH
51 |30Y100012 | SIDE HANDLE 1

e Recommended not to be purchased alone due to assembly difficulty
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BELGIQUE Stanley Black&Decker Belgium BVBA NETHERLANDS | Stanley Black&Decker Netherlands
LUXEMBOURG | (FACOM) (FACOM)
Egide Walschaertstraat 16 POSTBUS 83
2800 Mechelen 6120 AB BORN
Belgium NEDERLAND
T+3224329 99 Tél: 0800 236 236 2
Facom.Belgium@sbdinc.com Fax: 0800 237 60 20
Facom.Netherlands@sbdinc.com
DANMARK FACOM Nordic ASIA The Stanleyworks( Shanghai) Co.,
FINLAND Flojelbergsgatan 1c Ltd 8/F Lujiazui Fund Tower No.101,
SE-431 35 Mélndal, Sweden Zhulin Road PuDong District
ISLAND Box 94, SE-431 22 Mélndal. Sweden Shanghai, 20122.China
NORGE Tel. +45 7020 1510 Tel: 8621-6162 1858
SVERIGE Tel. +46 (0)31 68 60 60 Fax: 8621-5080 5101

Tel.. +47 22 90 99 10
Tel. +358 (0)10 400 4333
Facom-Nordic@sbdinc.com

DEUTSCHLAND | STANLEY BLACK & DECKER Deutschland | SUISSE Stanley Works Europe Gmbh
GmbH Ringstrasse 14
Black & Decker Str. 40 CH - 8600 DUBENDORF
65510 Idstein Tel: 00 41 44 755 60 70
Tel.: +49 (0) 6126 21 2922 Fax: 00 41 44 755 70 67

Fax +49 (0) 6126 21 21114
verkaufde.facom@sbdinc.com
www.facom.com

ESPANA FACOM HERRAMIENTAS, S.R.L.U. OSTERREICH STANLEY BLACK & DECKER Austria
C/Luis 1°, n° 60 - Nave 95 - 2° Pta GmbH
Poligono Industrial de Vallecas - 28031 Oberlaaerstrasse 248
MADRID A-1230 Wien
Tel: +34 91 778 21 13 Tel.: +43 (0) 1 66116-0
Fax: +34 91 778 27 53 Fax.: +43 (0) 1 66116-613
facom@facomherramientas.com verkaufat.sbd@sbdinc.com
@ www.facom.at
PORTUGAL FACOMS.AS UNITED KINGDOM | Stanley Black & Decker UK Limited
6/8 rue Gustave Eiffel - BP 99 EIRE 3 Europa Court
91423 MORANGIS CEDEX - France Sheffield Business Park
Tel: 01 64 54 45 45 Sheffield, S9 1XE
Fax: 01 69 09 60 93 Tel. +44 1142 917266
Fax +44 1142 917131
www.facom.com
ITALIA SWK UTENSILERIE S.R.L. Ceska Rep. Stanley Black & Decker
Sede Operativa : Via Volta 3 Slovakia Czech Republic s.r.o.
21020 MONVALLE (VA) - ITALIA Turkova 5b
Tel: 0332 790326 149 00 Praha 4 - Chodov
Fax: 0332 790307 Tel.: +420 261 009 780
Fax. +420 261 009 784
LATIN FACOM S.L.A. POLSKA Stanley Black & Decker Polska Sp. z 0.0
AMERICA 9786 Premier Parkway ul. Postepu 21D, 02-676 Warszawa
Miramar, Florida 33025 USA Tel: +48 22 46 42 700
Tel: +1 954 624 1110 Fax: +48 22 46 42 701

Fax: +1 954 624 1152

France et internationale

FACOMS.AS
6/8 rue Gustave Eiffel - BP 99
91423 MORANGIS CEDEX - France
Tel: 01 64 54 45 45
Fax: 01 69 09 60 93
www.facom.com

En France, pour tous renseignements techniques sur l'outillage a main, téléphonez au : 01 64 54 45 14
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